INTERFINE K+B SPEED

Návod k použití

Velmi jemná zatmelovací hmota pro vypalování korunek, můstků a presovací keramiky.

Mísicí poměr prášek/tekutina:
160g (1 sáček) / 40 ml tekutiny

Vyšší koncentrace EXPASOLu má za následek větší expanzi.

1. Modelace v akrylových pryskyřicích 




+5 % EXPASOL

2. Mísení většího množství zatmelovací hmoty (kroužek č.9)

-5 % EXPASOL

3. Můžete použít i silikonové kroužky, použití kovových kroužků zaručí lepší výsledek.

4. Doporučujeme používat kroužky č. 6 a 9. Při zatmelování do kroužku č. 6 použijte vždy dvě vrstvy keramického pásku, u kroužku č. 9 použijte tři vrstvy. Zajistíte tak správnou expanzi.

5. Keramické pásky neomývejte vodou.

6. Směs míchejte po dobu patnácti vteřin ručně, poté 1 minutu ve vakuu. Při dodržení této doby bude směs řádně rozmísena a povrch odlitku hladký, rovněž bude zajištěna správná chemická reakce.

7. Pro zatmelovací hmotu a sádru používejte jiné míchací misky. Hmota nesmí přijít do styku se sádrou!

8. Zdrsněte povrch kroužku a kroužek umístěte do vypalovací pece licím otvorem dolů. Kroužek se nesmí dotýkat dna ani stěn komory pece. (Použijte držák nebo keramickou destičku)

9. RYCHLÉ VYPALOVÁNÍ

15 – 20 minut po začátku míchání zatmelovací hmoty s tekutinou umístěte kroužky do pece, která je vyhřátá na konečnou teplotu. (Konečná teplota závisí na typu slitiny: např. I Bond 02 a I Bond NF 900°C)

10. U kroužku č. 1 udržujte konečnou teplotu po dobu nejméně 30 minut, u kroužku č. 3 nejméně 40 minut, u kroužku č. 6 alespoň 60 minut a u kroužku č. 9 udržujte teplotu 90 minut.

11. Jestliže nevložíte kroužek do pece po 15 – 20 minutách, vyčkejte cca 2 hodiny a vypalujte klasickou metodou (postupné vyhřívání) nebo metodou rychlého vypalování (pec je vyhřátá na konečnou teplotu).

Klasické vypalování: Pece s manuálním ovládáním

Kroužek vložte do chladné pece a vyhřívejte až na teplotu 270°C. Tuto teplotu udržujte po dobu 45 – 60 minut.

Vyhřejte na konečnou teplotu a tu udržujte po dobu 30 – 90 minut podle velikosti kroužku.

Pece s elektronickým regulátorem
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Po vložení kroužku ponechte dvířka vypalovací komory 10 minut uzavřená!

Všechny ústní, písemné nebo praktické instrukce a naše návody k použití jsou sdělovány a vytvořeny na základě našich vlastních zkušeností a testů a  je třeba je považovat za standardní hodnoty.

Náš výrobek je předmětem dalšího vývoje, proto si vyhrazujeme právo na případnou změnu složení.

Skladujte při pokojové teplotě.

Zatmelujte při teplotě 19 – 23°C.

	Korunky a můstky

	INTERFINE K&B SPEED

 Velmi jemná zatmelovací hmota pro vypalování korunek, můstků a presovací keramiky.
	Náhradní slitiny 

(I BOND 02, I BOND NF, WIRON 99, REMANIUM, WIROBOND C…)
	Slitiny s vysokým obsahem zlata

 (ORPLID KERAMIK 4, ORPLID KERAMIK 3, ORPLID KERAMIK  2, DEGUDENT U, BIOKER… )
	Slitiny s bodem tání nižším než 1150°C (INTERPAL, AUROPAL, MIDOR, ELFENBEINGOLD…)

	Velikost kroužku
	Mísicí poměr: prášek/ tekutina
	Expasol

	Destilovaná voda
	Expasol
	Destilovaná voda
	Expasol
	Destilovaná voda

	1

(1 vrstva)
	60 g : 15 ml
	13 ml

 (75–85 %)
	2 ml

(15–25 %)
	9 ml

(60 %)
	6 ml (40 %)
	7 ml

(50–55 %)
	8 ml

(50–55 %)

	3

(1 vrstva)
	160 g : 40 ml
	34 ml

(75–85 %)
	6 ml

(15–25 %)
	24 ml (60 %)
	16 ml (40 %)
	20 ml

(50–55 %)
	20 ml

(45–50 %)

	6

(2 vrstvy)
	320 g : 80 ml
	68 ml

(75–85 %)
	12 ml

(15–25 %)
	48 ml (60 %)
	32 ml (40 %)
	38 ml

(50–55 %)
	42 ml

(45–50 %)

	9

(3 vrstvy)
	480 g : 120 ml
	96 ml

(75–80 %)
	24 ml

(15–25 %)
	66 ml (55 %)
	54 ml (45 %)
	54 ml

(45–55 %)
	66 ml

(45–55 %)


Presovací keramika 
30–40 % Expasol : 70–60 % Destilovaná voda
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		Teplotní rozsah		Nárůst teploty		Držení teploty

		Pokojová teplota - 270°C		7°C/min		40 min

		270°C - 580°C		7°C/min		30 min

		580°C - konečná teplota		9°C/min		30 min






